硕士入学加试科目《机械制造工学》考试大纲
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一、参考教材

《机械制造工学》，机械工业出版社，作者：王先逵，出版时间： 2007-1-1
二、考试范围

第一章  机械加工工艺规程设计

1、机械加工工艺规程设计的基本概念

2、工件加工时的定位及基准

3、工艺路线
4．加工余量

5．工艺尺寸链的建立及解算方法

6．工艺方案的技术经济分析

7．计算机辅助工艺过程设计

第二章  机床夹具设计原理

1．机床夹具概述

2．工件在夹具上的定位

3．工件在夹具中的夹紧

4．各类机床夹具

第三章  机械加工精度

1．加工精度概述

2．工艺系统的几何精度对加工精度的影响

3．工艺系统的受力变形对加工精度的影响

4．工艺系统的受热变形对加工精度的影响

5．加工误差的统计分析
第四章  机械加工表面质量 

1．加工表面质量及其对加工质量的影响

2．影响加工表面粗糙度的工艺因素及其改善措施

3．影响表层金属力学物理性能的工艺因素及改进措施

4．机械加工过程中的振动

第五章  机器装配工艺过程设计

1．机器装配工艺过程设计概述

2．装配工艺规程的制定

3．机器结构的装配工艺性

4．装配尺寸链
